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Il NESTING è una procedura per il riempimento ottimizzato di un pannello, di una parte di esso 
o di una serie di pannelli, con dei pezzi chiusi di forma qualsiasi. 
E' disponibile sia nell'ambiente CAD, per il riempimento ottimizzato di un pannello o di un'area di 
esso con pezzi chiusi di forma qualsiasi, che in un ambiente dedicato al piano macchina, per il 
riempimento ottimizzato di uno o più fogli di magazzino con forme chiuse, rettangoli, disegni, 
macro, file CSV. 
 

NESTING DA AMBIENTE CAD 
 
La procedura si attiva mediante il menù utilità->Nesting. 
 

 

Viene richiesta la selezione dei pezzi da 
ottimizzare, le quantità per pezzo e altri dati 
utili per ottenere un riempimento efficiente. 
Sia i pezzi che il pannello possono essere 
dotati di venatura, ed in questo caso 
l'ottimizzazione posizionerà i pezzi nel 
pannello, ruotati secondo la direzione di 
venatura. 
Si può associare ad ogni pezzo un valore di 
priorità in modo che l'ottimizzazione posizioni 
prima i pezzi aventi priorità maggiore. 

 

 

La procedura esegue automaticamente il 
riempimento in base ai dati impostati, 
eseguendo più tentativi e scegliendo tra 
questi il miglior risultato. 
 
 
Si può impostare la possibilità di ruotare i 
pezzi per un miglior riempimento o di 
riempire gli eventuali buchi di un pezzo o del 
pannello stesso con altri pezzi compatibili. 

 

 

E' possibile far riempire solo un'area del 
pannello, anche di forma qualsiasi, far 
ruotare automaticamente i pezzi per cercare 
di ottenere un risultato migliore, far riempire 
automaticamente i buchi esistenti all'interno 
dei pezzi con altri pezzi di dimensioni 
inferiori. 

 
  



NESTING DEL PIANO MACCHINA 
 
La procedura, attivata dall'ambiente supervisore, entra nell'ambiente dedicato del nesting del 
piano macchina. 
 

-------- I pezzi da ottimizzare ------- 
 

 

Viene richiesta la lista dei pezzi da ottimizzare, con le 
loro dimensioni, venatura, quantità ed altre proprietà. 
Ai fini delle lavorazioni verranno considerate solo 
quelle in faccia superiore. 
 
 
I pezzi possono essere: 
• disegni completi di Aspan, considerando anche 

l’ingombro del pannello; 
• forme libere, disegni di Aspan senza il pannello; 
• semplici rettangoli; 
• macro (cioè dei disegni realizzati mediante le 

macro di Aspan); 
• antine realizzate con il relativo modulo; 
• gli elementi di un mobile realizzato con il relativo 

modulo; 
• file ASCII, in formato ASCASP; 
• file DXF 
• disegni descritti in file CSV provenienti da 

database esterni (esempio Excel). 

 

 
-------- I fogli in magazzino -------- 

 

 

Viene poi richiesta la lista dei fogli disponibili 
in magazzino, con le loro dimensioni, 
venatura ed altre proprietà. 
 
I fogli possono anche provenire da  database 
esterni (esempio Excel) mediante file CSV. 

 



-------- I risultati -------- 
 

 

Il risultato del nesting è il riempimento 
ottimizzato di uno o più fogli del magazzino con 
i pezzi richiesti. 
 
Per ogni schema viene mostrata la disposizione 
dei pezzi e la loro quantità sul foglio e quanti 
fogli di quel tipo sono stati impiegati. 
 
Nella figura a lato sono mostrati alcuni esempi 
della disposizione dei pezzi nei vari schemi 
dell'ottimizzazione. 
 
Di ogni schema viene indicata l'area occupata 
e lo sfrido ottenuto. 

 
 

-------- Altre caratteristiche -------- 
 

 

E' possibile la stampa in cascata 
delle etichette di tutti i pezzi del 
nesting o quella di un singolo 
pezzo. 
La stampante utilizzata è una 
stampante ZEBRA per etichette: ad 
esempio la Uniprinter B 150. 
Le etichette sono personalizzabili 
dall'utente, mediante una 
procedura di editor: ad esempio 
sono personalizzabili la posizione 
dei dati ed il loro significato. Inoltre 
si possono inserire dei dati propri 
dell’utente (dati aggiuntivi di 
stampa) 

 
E’ possibile inoltre la stampa di etichette su stampanti Windows, con possibilità di 
personalizzazione delle dimensioni e delle quantità di etichette sul foglio. 
 



Varie stampe mostrano il risultato del nesting e forniscono all'operatore tutte le informazioni 
necessarie ad eseguire le operazioni richieste. 
 

 

Il risultato del nesting può essere trasformato in 
una serie di disegni, modificabili eventualmente 
nel CAD, ognuno con un nome composto dal 
nome della commessa e dal numero dello 
schema, 

 
 

 

oppure in una serie di programmi macchina 
ottimizzati, ognuno con un nome composto dal 
nome della commessa e dal numero dello 
schema. 
La procedura riconosce automaticamente il 
percorso di scontornatura di ogni pezzo ed 
assegna ad esso la priorità massima, in modo da 
migliorare la tenuta del pezzo sul piano 
macchina. 

 
 
 

 
 
 

La procedura di nesting permette di definire varie 
opzioni di ottimizzazione. Tra queste: 
l’ottimizzazione per tagli passanti in X o in Y, in 
modo da utilizzare, per i tagli, l’utensile lama; 
l’inserimento automatico dei percorsi di 
ingresso/uscita nei pezzi dello schema aventi 
ingombro rettangolare; la possibilità di distanziare 
i pezzi a seconda della dimensione dell’utensile di 
taglio. 



 
 

 

La procedura elaborerà il riempimento
ottimizzato anche in funzione del materiale
associato ai vari pezzi ed ai fogli della
commessa. 

 
 

ESEMPI DI OTTIMIZZAZIONE 
 
 

       
 

  
 

 
 
       
  



ESEMPI DI STAMPE 
 

 
lista dei pezzi 

 
fogli in magazzino 

 

 
risultati 

 
risultato grafico dei pezzi 

(disegni completi di Aspan) 



 
risultato grafico dei pezzi 

(forme libere) 
 

etichette personalizzate 
 
 

ESEMPIO DI FILE CSV 
 

 
 

 

 


