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El módulo nesting (anidado) es el llenado optimizado de un panel, de una parte del mismo o de 
una serie de paneles, con piezas cerradas de forma cualquiera. 
Está disponible tanto en ambiente CAD, para el llenado optimizado de un panel o de un área 
del mismo con piezas cerradas de forma cualquiera, como en un ambiente dedicado al plano 
máquina, para el llenado optimizado de una o más chapas de almacén con formas cerradas, 
rectángulos, dibujos, macros y archivo CSV. 
 

NESTING DE ENTIDAD CAD 
 
El procedimiento se activa con el mando CAD:  utilidades->nesting. 

 

Se pide la sección de las piezas que se han de 
optimizar, la cantidad por pieza así como otros 
datos útiles para obtener un llenado eficiente. 
Tanto las piezas como el panel pueden dotarse 
de veteado, y en este caso la optimización 
colocará las piezas en el panel, rotadas según 
la dirección de veteado. 
A cada pieza puede asociarse un valor de 
prioridad, de modo que la optimización escoja 
en primer lugar las piezas con la prioridad más 
alta. 

 

 

El procedimiento ejecuta automáticamente el 
llenado sobre la base de los datos 
programados, realizando varios intentos y 
escogiendo entre éstos el que ha tenido un 
mejor resultado. 
 
 
Se puede programar la posibilidad de girar 
las piezas para un mayor llenado o bien 
llenar los posibles huecos de una pieza con 
otras piezas compatibles. 

 

Asimismo se puede llenar sólo un área del 
panel con una forma cualquiera, girar 
automáticamente las piezas para intentar 
obtener un resultado mejor y llenar 
automáticamente los huecos existentes en las 
piezas con otras piezas de menor tamaño. 

 
  



NESTING DEL PLANO MÁQUINA 
 
El procedimiento, activado desde el ambiente supervisor, entra en el ambiente dedicado del 
nesting del plano máquina. 
 

-------- Las piezas para optimizar ------- 
 

 

Se pide la lista de las piezas que se han de 
optimizar, con sus dimensiones, veteado, cantidad 
y otras propiedades. 
Para las elaboraciones sólo se considerarán las 
etiquetas en la cara superior. 
 
 
 
Las piezas pueden ser: 
• dibujos completos de Aspan, considerando 

también las dimensiones máximas del tablero; 
• formas libres, dibujos de Aspan sin tablero; 
• rectángulos sencillos; 
• macros (o sea dibujos realizados mediante las 

macros de Aspan); 
• hojas pequeñas realizadas con el módulo 

dedicado; 
• los elementos de un mueble realizado con el 

módulo dedicado; 
• archivos ASCII, en formato ASCASP; 
• archivos DXF 
• dibujos descritos en archivos CSV provenientes 

de bases de datos externos (por ejemplo 
Excel). 

 

-------- Las chapas en el almacén -------- 
 

 

Seguidamente se pide la lista de las chapas 
disponibles en el almacén, con sus 
dimensiones, veteado y otras propiedades. 
 
 
Las chapas también pueden proceder de 
bases de datos externas (por ejemplo Excel) 
mediante archivo CSV. 

 



-------- El resultado -------- 
 

 

El resultado del nesting es el llenado 
optimizado de una o más chapas del almacén 
con las piezas solicitadas. 
 
Para cada esquema se muestra la disposición 
de las piezas sobre la chapa y cuántas chapas 
de ese tipo se han utilizado. 
 
En la figura de al lado se muestra la 
disposición de las piezas en los esquemas de 
la optimización. 
 
 
 
Para cada esquema se indica el área 
ocupada y los retazos obtenidos. 

 
 

-------- otras características -------- 
 

 

Se pueden imprimir en cascada 
todas las etiquetas de las piezas 
del nesting o bien sólo una pieza. 
La impresora utilizada es una 
ZEBRA para etiquetas: por ejemplo 
la Uniprinter B 150. 
El usuario puede personalizar las 
etiquetas mediante un 
procedimiento de editor: por 
ejemplo puede personalizar la 
posición de los datos y su 
significado. Además se pueden 
introducir los datos propios del 
usuario (datos adicionales de 
impresión). 

 
También es posible imprimir etiquetas en impresoras Windows, con la posibilidad de 
personalizar las dimensiones y la cantidad de etiquetas en la hoja. 
 



 

 

El resultado del nesting puede ser transformado 
en una serie de dibujos, cada uno de los cuales 
con un nombre formado por el nombre del 
encargo y por el número del esquema, 

 
 

 

o bien en una serie de programas máquina 
optimizados, cada uno de los cuales con un 
nombre formado por el nombre del encargo y 
por el número del esquema. 
El procedimiento reconoce automáticamente el 
recorrido de recorte de cada pieza y asigna al 
mismo la máxima prioridad, para mejorar la 
sujeción de la pieza en la mesa de la máquina. 

 
 
 

 
 
 

El procedimiento de nesting permite definir 
varias opciones de optimización. Entre ellas: 
la optimización para cortes pasantes en X o 
en Y para utilizar, para los cortes, la 
herramienta sierra; la introducción 
automáticade los recorridos de entrada/salida 
en las piezas del esquema que tienen 
dimensiones rectangulares; la posibilidad de 
separar las piezas según el tamaño de la 
herramienta de corte. 



 
 

 

El procedimiento elaborará el llenado
optimizado también en función del material
asociado a las varias piezas y a las hojas del
pedido. 

 
 
 
 

EJEMPLOS DE OPTIMIZACION 
 
 

       
 

  
 

 
 
       
 
 



EJEMPLOS DE IMPRESIONES 
 

 
lista de piezas 

 
chapas en el almacén 

 

 
resultados 

 
resultado gráfico de las piezas 

(dibujos completos de Aspan) 



 
resultado gráfico de las piezas 

(formas libres) 
 

etiquetas personalizadas 
 
 

EJEMPLO DE ARCHIVO CSV 
 

 
 
 
 
 

 


